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Dichtungsprof il 



Die vorliegende Erf indung betrifft ein Dichtungsprof il einer in 
eine Nut eines Zylinderkopf deckels oder einer Olwanne oder eines 
ahnlichen Tails einer Brennkraf tmaschine einzulegenden Dichtung. 

Diese Dichtungen werden neuerdings vom Hersteller der Deckel an 
den Hersteller der Brennkraf tmaschine in eine Deckelnut einge- 
legt mitgelief ert . Auf dem Transport und wahrend der Handhabung 
sind diese Telle Erschiitterungen ausgesetzt, Aus diesen und 
anderen Grunden besteht die Gefahr, dafi die in die Deckelnut 
wahrend einer Vorfertigung eingefiigte Dichtung aus Gurami oder 
ahnlichem Material wieder teilweise oder ganz aus der Nut her- 
ausfallt, Um dies zu verhindern, sind einige Vorschlage bekannt. 

So ist aus der DE 36 39 218 C2 bekannt, eine Dichtung unter 
Zwischenschaltung eines Haf tvermittlers an den Deckel anzu- 
spritzen. Diese Technik ist naturgetnafi aufwendig. Aus der US-PS 
5 511 518 ist eine Dichtungsnut mit Hinterschneidungen bekannt, 
und die DE 42 02 860 Al beschreibt, daiS die Nut durch plastische 
Verformung der Nutrander eine Hinterschneidung erhalt . Derartige 
Hinterschneidungen sind in Metallen formtechnisch schwierig und 
plastische Verformungen auiSerst problematisch. 

Es besteht demgegenuber die Aufgabe, eine Dichtung in eine her- 
kommlich geformte Nut so einzufiigen, daS sie auch bei Erschiit- 
terung bis zum Aufsetzen des Deckels und der endgultigen Ver- 
pressung der Dichtung nicht verlorengeht . 

Die Losung besteht erf indungsgemaS fiir ein eingangs genanntes 
Dichtungsprof il, welches im Prinzip einen Steg-Querschnitt hat, 
darin, dafi der in die Nut ragende Stegteil des Querschnitts nahe 
seinem Ende in der Nut zumindest zwei seitlich abragende Lippen 



aufweist, die sich beim Einfugen in die Nut verbiegen und dicht 
an der Nutinnenwand anliegen. 

Diese Spreizfunktion sichert die Dichtung gegen die Gefahr des 
Herausf aliens. Zusttzlich erfullen diese Lippen eine Dichtfunk- 
tion. Beim Herstellen der Deckel im Aluminium-DruckgieSverf ahren 
entstehen sogenannte Brandrisse im unteren Teil der Nutwand. Das 
sind kleine querverlaufende Stege, die unbeabsichtigt den 
glatten Nutboden storen, Diese Storstellen konnen Undichtigkeit 
verursachen, welche durch die durchgehenden Haltelippen oder 
Haltenoppen gemafi der Erfindung zusatzlich dicht gehalten wer- 
den- 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus der nachf olgenden Beschreibung eines in der bei- 
liegenden Zeichnung schematisch dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiels . 

Es zeigen: 

Figur 1 und la zwei Querschnittvarianten des Dichtungspro- 

fils gemaE der Erfindung vor dem Einsetzen 
und 

Figur 2 wie sich das Dichtungsprof il in einer Nut ver- 

formt, bevor die Dichtung zwischen zwei Teilen 
verprefit wird. 

Das neue Dichtungsprof il 10 besteht im wesentlichen gemaS Figur 
1 aus einem bandformigen T-Profil mit einem Steg 12 und einem 
Querstiick 14a. An einem Teil des Stages 12, der sich naher zum 
freien Ende 16 des Steges 12 als zum Querstiick 14a befindet, 
sind beidseitig quer wegragende und in axialer Richtung durch- 
gehende Lippen 14 als Haltenoppen oder kleine Fliigel aus dem- 
selben Material wie die Dichtung ausgebildet. Das Querstflck 14a 
ist auf seiner Unterseite mit Ausnehmungen 15 oder ahnlichen 
Offnungen versehen, die beim Verpressen der Dichtung einen Aus- 



gleich fur Materialhaufungen ermoglichen. 

Die Fig. la zeigt als vereinfachte Abwandlung eine Dichtung mit 
einem "i"-Profil 12a ohne Querstiick 14a. 

In Figur 2 ist dargestellt, wie diese Dichtung 10 in eine Nut 18 
eines angedeuteten Deckels 20 eingelegt ist, bevor die ganze 
Dichtung 10 zwischen dem Deckel 20 und einem Zylinderblock 22 
endgtlltig verpreSt wird. Die AuSenseite des Querstiicks 14a liegt 
auf dem Block 22 auf , Die Dichtlippen 14 haben sich durch Urn- 
biegen dicht an die Innenwand 24 der Nut 18 im Deckel 20 ange- 
legt, wodurch zunachst sichergestellt ist, dafi die Dichtung 10 
unverlierbar mit dem Deckel 20 verbunden bleibt. AuSerdem werden 
UnregelmSSigkeiten im Nutboden 26, die von dem spater verpreSten 
freien Ende 16 nicht oder unvollstandig abgedichtet werden kon- 
nen, zusatzlich von der Lippe 14 abgedichtet. 
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Anspruche : 

1. Dichtungsprof il einer in eine Nut eines Zylinderkopf deckels 
Oder einer Olwanne oder eines ahnlichen Teils einer Brenn- 
kraftmaschine einzulegenden Dichtung, die im wesent lichen 
mit einem Stegteil in die Nut ragt, 

dadurch gekennzeichnet , 

daS der in die Nut (18) ragende Stegteil (12, 12a) nahe 
seinem inneren Ende (16) zuraindest zwei seitlich abragende 
Lippen (14) aufweist, die sich beira Einfiigen in die Nut 
(18) verbiegen und dicht an die Nutinnenwand (24) anlegen. 

2. Dichtungsprof il nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS es ein "i'^-Profil ist mit einem im wesent lichen in der 
Nut (18) befindlichen Stegteil (12a) und einem aus der Nut 
(18) herausragenden Quetschteil (Fig. la) . 

3. Dichtungsprof il nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dajS es einen T-Querschnitt aufweist, dessen Stegteil (12) 
sich im wesentlichen in der Nut (18) befindet, und einen 
Querteil (14a) am freien Ende auEerhalb der Nut, 
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BASIC-ABSTRACT: 

The lips (14), on insertion in the groove (18), bend over and 
tightly locate on 

the groove inner wall (24). The profile may be of the "i" type, 
with a rib 

part located In the groove and a squash part extending out of 
the groove. 

It can also have a T-shaped cross-section, with its bridge part 
(12a) located 

in the groove, and a cross part (14a) outside the groove at the 
free end. The 

cross part on its under side is provided with recesses or similar 
openings, 

which by pressing the seal makes possible a compensation for 

material 

accumulations. 

ADVANTAGE - By a spreading function, the seal is secured 
against the risk of 

falling out, the lips also providing an efficient sealing function. 
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